@ Compras.gov.br UASG 791800

BASE NAVAL DO RIO DE JANEIRO/RJ

Estudo Teécnico Preliminar 122/2025

1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 63105.XXXXXX/2026-XX

2. Descricdo da necessidade

2.1. Objetivando o atendimento das necessidades previstas no documento “Formalizagdo de Demanda”, foi elaborado este Estudo Preliminar com vistas
a contratacdo de pessoa juridica para a prestacdo de servigos técnicos de manutencdo das caldeiras do Navio-Escola Brasil e seus respectivos
queimadores, mediante a celebracdo de contrato administrativo.

2.2. O servigo visa evitar a degradacdo do sistema original e elevar o grau de confiabilidade dos equipamentos, os quais sdo essenciais ao sistema de
conforto e operacionalidade do Navio.

2.3. O Navio-Escola Brasil permanece longos periodos em missdo no exterior, frequentemente em localidades com temperaturas extremamente baixas.
Nessas regides, torna-se imprescindivel o uso das caldeiras para garantir as condi¢des minimas de habitabilidade da tripulacdo e o aquecimento de
tanques. Historicamente, o sistema apresenta avarias cujo diagndstico demanda elevado quantitativo de homem-hora e que, por vezes, esbarram na
indisponibilidade de sobressalentes.

2.4. Ao longo do tempo, os sistemas de aquecimento sofrem desgaste natural pelo uso, o que exige manuten¢des preventivas e corretivas constantes para
assegurar a continuidade das atividades do meio naval.

2.5. Os problemas identificados decorrem da caréncia de material especifico e de pessoal especializado para a manutencdo do sistema, agravados pela
obsolescéncia tecnoldgica, falta de informagoes técnicas detalhadas e dificuldade de obtengdo de sobressalentes no mercado nacional.

2.6. Diante da complexidade técnica do objeto, verifica-se que o servico transcende a capacidade e os recursos organicos da Organizacdo Militar no que
tange a maquindrios, ferramentas e especializacdo de pessoal, o que justifica a contratacdo externa para garantir a plena disponibilidade do navio.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel
BASE NAVAL DO RIO DE JANEIRO SO-RM1-MO 83.3368.34 RICARDO LUIZ DA SILVA

4. Descricao dos Requisitos da Contratacao
4.1. A execucdo dos servigos sera iniciada conforme segue:

4.1.1. Os servicos de manutengdo serdo realizados mediante a celebragdo de Contrato Administrativo, sob o regime de Empreitada por Preco Unitario,
em virtude da impossibilidade de definicdo exata do quantitativo a ser demandado no momento da licitagdo, dada a natureza predominantemente
corretiva do objeto. A contratagdo fundamenta-se na Lei n° 14.133/2021.

4.1.2. As solicitagOes de servicos serdo feitas pelo Fiscal do Contrato por meio de Ordem de Servigo (OS) ou documento formal equivalente,
discriminando os servicos a serem executados.

4.1.3. Toda necessidade de transporte de material ou pessoal durante a execucao dos servigos sera de responsabilidade integral da contratada.
4.2. A empresa contratada devera possuir experiéncia prévia comprovada, funcionarios qualificados e disponibilidade de todos os equipamentos

necessarios durante toda a vigéncia do contrato, além de disponibilizar galpdo industrial ou drea adequada para a execucdo dos servigos fora do navio,
quando necessario.
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4.3. Os servigos poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, caso estejam em desacordo com as especificagdes deste estudo ou da proposta. A correcdo,
o refazimento ou a substitui¢do ocorrerdo no prazo fixado pelo fiscal, sem 6nus para a Administragdo e sem prejuizo de penalidades.

4.4. O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade civil da contratada por vicios ou prejuizos resultantes da incorreta
execucdo do contrato.

4.5. Os servigos serdo realizados no Navio-Escola Brasil, nas 4reas da Base Naval do Rio de Janeiro (BNRJ) ou do Arsenal de Marinha do Rio de Janeiro
(AMRYJ), conforme os enderecos abaixo:

4.5.1. Base Naval do Rio de Janeiro: Ilha de Mocangué Grande, s/n°, Niter6i — RJ.
4.5.2. Arsenal de Marinha do Rio de Janeiro: Praca Bardo de Ladério, s/n° Rio de Janeiro — RJ.

4.6. A contratada devera ter capacidade para mobilizar até 02 (duas) equipes simultaneas, visando atender a totalidade do escopo no prazo maximo de
180 (cento e oitenta) dias corridos ap6s a emissdo da Ordem de Servigo ou Nota de Empenho.

4.7. A contratada devera respeitar rigorosamente os cronogramas acordados. Eventuais 6bices devem ser comunicados imediatamente a Fiscalizacdo.

4.8. Os termos técnicos serdo interpretados conforme as normas da ABNT. A contratada devera obedecer rigorosamente as especifica¢oes técnicas
vigentes para a manutencao de caldeiras e queimadores.

4.9. O fornecimento de materiais e sobressalentes necessarios as substitui¢oes ficara a cargo da contratada.

4.10. Requisitos de Habilitacdo Técnica:

4.10.1. Declaragdo de ciéncia das condicoes locais.

4.10.2. Registro ou inscricdo da empresa nos 6rgaos competentes (CREA/CFT) e, quando aplicéavel, certificagdes de conformidade técnica.
4.10.3. Apresentacdo de, no minimo, 01 (um) Engenheiro Mecanico devidamente registrado no CREA.

4.10.4. Atestados de Capacidade Técnica que demonstrem execucao de servicos similares por periodo ndo inferior a 01 (um) ano, contemplando as
parcelas de maior relevancia técnica (limpeza de bocal, revisdo de bombas de 6leo, inspecao de queimadores e testes de estanqueidade).

4.10.4.1. Os documentos devem contemplar, em seu somatorio, as parcelas de maior relevancia abaixo descritas e seus respectivos
guantitativos:

ITEM DESCRIGAO UF QUANTIDADE

32 Abr_lr 9 c~1ue|mador e limpar o bocal de chama, o difusor e o eletrodo Conjunto 5
de ignicdo

33 ||IDesmontar e limpar o conjunto macarico/pulverizador Conjunto 2
Limpar o duto do ventilador, o visor de chama, o ventilador de .

34 . . . . Conjunto 2
tiragem e o registro de ar, bem como limpar e testar a bomba de 6leo

35 _\/enﬂcgr as vglvulas solen.0|des guanto a vazamento, e limpar e Conjunto 5
inspecionar o filtro do pulverizador

36 [|Balanceamento da ventoinha do motor queimador UN 2

37 |[Pintura do queimador UN

38 [|[Montagem do queimador, testes e acionamento UN
Fornecimento e instalagdo de bico de 6leo, eletrodo de igni¢ao, foto
resistor, disco do acoplamento motor bomba de éleo, base do

39 programador RMO, rolamento para o motor do queimador, chaveta Cenjunto 2

de acoplamento do eixo do motor, junta de bocal, cabo de ignicéo,
tubo alimentagdo do bico de ¢6leo, tubo de retorno do bico de 6leo, e
cabo de ignicéo

Revisdo das bombas de 6leo combustivel sobressalentes da caldeira,
40 |consistindo de aferi¢do, inspe¢do, desmontagem, troca de UN 2
componentes avariados, montagem e instalacéo a bordo

Instalagdo e fornecimento de programador, bloco das solendides e
bocal da foto célula com chicote, valvulas solendides, barramentos, Por

41 ) . . 2
contatora, relé de Por conjunto sobrecarga e transformador def conjunto
ignicdo para o queimador da caldeira

42 Instalagao e fornecimento de selo de vedacéo para a bomba de dleo UN 2

da caldeira
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As exigéncias perfazem uma parcela referente a 16,20% (dezesseis inteiros e dois décimos por cento) do OBJETO.
4.10.4.2. O(s) documento(s) devera(ao) apresentar, no minimo, as seguintes informacdes:

1. Razao Social, CNPJ e dados de contato do 6rgdo (ou empresa) emissor;

2. Descricéo do objeto contratado;

3. Prazo de execucéo e;

4. Assinatura e nome legivel do responsavel pela gestao da prestacao do servigo. Os dados poderéo ser
utilizados pela CONTRATANTE para comprovagdo das informagoes.

4.11. Demais obrigagfes da CONTRATADA e CONTRATANTE estéo previstas no Termo de Referéncia.

5. Levantamento de Mercado

5.1. A fim de encontrar a melhor solucédo para atender a necessidade da Administracdo, buscou-se no mercado contratagdes similares feitas por outros
orgdos e entidades, em especial, por outras Organizacdes Militares Prestadoras de Servicos Industriais (OMPS-I), levando em conta os aspectos de
eficécia, eficiéncia e economicidade.

5.2. No que tange as empresas especializadas na prestacdo desses servicos técnicos, verificou-se a existéncia de mercado consolidado em nivel nacional,
regional e estadual, com empresas plenamente capacitadas para o atendimento da demanda contratual. Tal fato confere a possibilidade de ampla
participacao na licitagdo, favorecendo a competitividade do certame e a sele¢do da proposta mais vantajosa.

5.3. Ap6s avaliacdo e andlise dos requisitos da contratagdo e levantamento de mercado, restou demonstrado que a celebracdo de contrato administrativo

com pessoa juridica para a execucdo do servico é a solucdo mais viavel. Esta op¢do promove a competicdo, satisfaz os requisitos definidos e atende aos
aspectos de economicidade, efic4cia e eficiéncia, sendo adequada para o atingimento dos objetivos estabelecidos.

6. Descricao da solucdao como um todo

6.1. As caldeiras sdo aquatubulares, do tipo vertical, constituidas por carcaca para vapor e para agua, tubos
geradores e cAmara de combustéo. As caldeiras fornecem vapor para diversos utilizadores, tais como: aquecedores a
vapor, panel@es da cozinha, maquinas de lavar roupas, secadoras de roupas e para o sistema de pré-aquecimento
dos MCP (Motores de Combustdo Principal) do Navio.

6.2. Os servicos a serem realizados nas caldeiras compreendem a substituicdo de tijolos refratérios, revisdo de
valvulas de seguranca, lavagem de componentes, inspecdao de seguranca (NR-13), revisdo dos queimadores e
demais componentes acessorios.

6.3. O escopo dos servicos de manutencao contratados consiste em:
6.3.1. Substituicao de tijolos refratarios:

6.3.1.1. Remocéao dos tijolos existentes e instalacdo de novas unidades;

6.3.1.2. Fornecimento e aplicagcdo de argamassa refrataria;

6.3.1.3. Fornecimento e aplicacéo de concreto refratério;

6.3.1.4. Fornecimento e aplicacédo de concreto refratario isolante;

6.3.1.5. Limpeza do lado agua com hidrolimpeza; e

6.3.1.6. Limpeza do lado fogo com maquina lavadora de alta presséo.

6.3.2. Revisao de valvula de seguranca:
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6.3.2.1. Remover, desmontar e limpar a valvula; com substituicdo do sistema de vedacao;
6.3.2.2. Inspecionar e testar as valvulas de seguranga; e

6.3.2.3. Remontar as valvulas com novas juntas e testar o comando de abertura manual e ajustar as pressfes de abertura e de
fechamento, e emitir certificado de garantia.

6.3.3. Lavagem da camara de combustdo, da parte externa e interna dos tubos e da parte externa da caldeira:

6.3.3.1. Abrir as portas de visita das camaras d’agua e vapor, limpar a parte interna dos tubos com escova mecanica e limpar com
escovas de arame;

6.3.3.2. Inspecionar as camaras de vapor e agua quanto a sinais de corrosao e avarias, e realizar 0s reparos necessarios;
6.3.3.3. Inspecionar os tubos quanto a corrosao interna ou desgaste;

6.3.3.4. Limpeza com jatos de ar comprimido de baixa pressdo em cada tubo, seguida de lavagem com agua sob pressao;
6.3.3.5. Remover toda fuligem da caixa de fumaca, e remontar e fechar a caldeira com nova junta na porta de visita;
6.3.3.6. Limpar a parte externa dos tubos com jatos de agua quente a 70° C (toda agua devera ser drenada dos tubos apoés a lavagem);
6.3.3.7. Tratar e pintar as partes corroidas da caldeira e substituir as juntas defeituosas, e fechar e acender a caldeira;
6.3.3.8. Realizar limpeza quimica dos tubos de vapor (Insumos fornecidos pela CONTRATADA); e

6.3.3.9. Realizar substituicdo de tubos avariados.

6.3.4. Inspecdo de seguranca:

6.3.4.1. Teste hidrostatico;

6.3.4.2. Teste com ultrassom em areas reparadas;

6.3.4.3. Teste com liquido penetrante em areas reparadas;

6.3.4.4. Abertura da porta traseira, das bocas de visitas superior e inferior, inspegédo das partes lado agua e combustdo, e registro
fotogréfico do estado interno da caldeira;

6.3.4.5. Fechamento da porta frontal e traseira, prova de suficiéncia dos dispositivos de controle e seguranga, e exame externo;

6.3.4.6. Revisdo do manémetro da caldeira, bem como o manémetro de cada painel do transmissor de presséo, testando e fazendo as
afericbes necessérias;

6.3.4.7. Retirar os termémetros da rede, incluindo o termdmetro chaminé, e inspeciona-los quanto as condi¢cdes de funcionamento.
Substituir conforme necessario. Reinstalar os manémetros;

6.3.4.8. Revisdo dos pressostatos RT 05;

6.3.4.9. Inspecao dos elementos estruturais e ndo estruturais das caldeiras, com realizacéo de ultrassom;

6.3.4.10. Desmontagem e montagem do revestimento, e retirada e instalagao do isolante térmico (fibra ceramica) das caldeiras;
6.3.4.11. Instalacéo e fornecimento de termémetro para caldeira;

6.3.4.12. Instalacéo e fornecimento de pressostatos RT 05 para caldeira; e

6.3.4.13. Instalacéo e fornecimento de mandmetros para caldeira.

6.3.5. Queimador:

6.3.5.1. Abrir o queimador e limpar o bocal de chama, o difusor e o eletrodo de igni¢éo;

6.3.5.2. Desmontar e limpar o conjunto magarico/pulverizador;

6.3.5.3. Limpar o duto do ventilador, o visor de chama, o ventilador de tiragem e o registro de ar, bem como limpar e testar a bomba de
6leo;

6.3.5.4. Verificar as valvulas solenoides quanto a vazamento, e limpar e inspecionar o filtro do pulverizador;
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6.3.5.5. Balanceamento da ventoinha do motor queimador;
6.3.5.6. Pintura do queimador;
6.3.5.7. Montagem do queimador, testes e acionamento;

6.3.5.8. Fornecimento e instalacdo de bico de 6leo, eletrodo de ignigdo, foto resistor, disco do acoplamento motor bomba de éleo, base do
programador RMO, rolamento para o motor do queimador, chaveta de acoplamento do eixo do motor, junta de bocal, cabo de ignicao,
tubo alimentagéo do bico de 6leo, tubo de retorno do bico de éleo, e cabo de ignigéo;

6.3.5.9. Revisdo das bombas de dleo combustivel sobressalentes da caldeira, consistindo de afericéo, inspecdo, desmontagem, troca de
componentes avariados, montagem e instalagéo a bordo;

6.3.5.10. Instalacdo e fornecimento de programador, bloco das solenoides e bocal da foto célula com chicote, valvulas solenoides,
barramentos, contatora, relé de sobrecarga e transformador de ignigdo para queimador da caldeira; e

6.3.5.11. Instalacéo e fornecimento de selo de vedacéo para a bomba de 6leo da caldeira.
6.3.6. Garrafa de nivel:
6.3.6.1. Reparo na garrafa de nivel, incluindo a aplicagdo de 08 pecas de eletrodo de nivel 600 mm e 02 torneiras de nivel 34";

6.3.6.2. Fornecimento e instalacéo de 02 registros tipo esfera tripartido 3/4” - 150 libras, 08 parafusos com porca e arruelas 1/2" x 2.1/2" e
01 tubo visor de nivel 5/8” x 1500 mm;

6.3.6.3. Refazer revestimento e isolamento; e

6.3.6.4. Instalagdo e fornecimento de garrafa de nivel para caldeira.

6.3.7. Duto de exaustao:

6.3.7.1. Revisdo do duto de exaustdo (chaminé), incluindo o reparo do isolamento e acabamento com aplicagdo de 15 pecas de cinta de
revestimento 1,2 m/cd, 02 pecas de chapa inoxidavel para revestimento, 04 metros de isolamento térmico e 100 pecas de rebites POP 3
mm;

6.3.7.2. Fornecimento e substituicdo de seis juntas fleximetalicas (trés de 3” e trés de 47); e

6.3.7.3. Retirada do revestimento e isolamento, montagem das cintas de apoio do revestimento até a altura de 2 metros.

6.3.8. Visor de chama:

6.3.8.1. Instalacao de visor de chama, com aplicagdo de 02 pecas vidro de borosilicato, 02 pecas de conexado (ponta de rosca) 2" x 100
mm, 02 pecas de luva com trava para vidro visor de chama 2” e 01 metro de tubo SCH.40 1.1/2";

6.3.9. Painel elétrico:

6.3.9.1. Retirar pontos de ferrugem, aplicar jatos de ar para eliminar a poeira do ponto afetado, aplicar camada de zarcdo, e duas
camadas de tinta, inspecionar as contatoras, testar o funcionamento e limpar os contatos com liquido “limpador de contatos”;

6.3.9.2. Inspecédo do relé térmico e dos relés de tempo, revisdo geral dos cabos, terminais, botoeiras, fusiveis, chaves rotativas e
sinaleiros; e

6.3.9.3. Substituicdo da régua de borne e terminais dos cabos de interligacéo, teste de operacgdo, tensdo aplicada, teste de isolamento e
verificagdo de corrente de fuga e terra.

6.3.10. Tanque hidréforo:

6.3.10.1. Mapeamento da chapa de construcéo do corpo com a realizagdo de medigao por ultrassom;
6.3.10.2. Teste hidrostatico;

6.3.10.3. Inspecéo e testes das valvulas de seguranga;

6.3.10.4. Prova de suficiéncia dos dispositivos de controle e seguranca;

6.3.10.5. Inspecdo visual interna, fotos digitais do estado externo e interno, limpeza interna com jato d’agua, remocao de 6xidos e barro
decantados, inspec¢édo no trocador de calor (serpentina); e
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6.3.10.6. Substituicdo da junta de vedag¢do em borracha natural e parafusos - boca de inspecao, fornecimento e substituicdo de uma
véalvula de alivio 2", presséo de abertura 4 bar, testes e regulagens finais.

6.3.11. Aquecedor elétrico:

6.3.11.1. Mapeamento da chapa de construcéo do corpo com a realizagdo de medigao por ultrassom;

6.3.11.2. Teste hidrostatico;

6.3.11.3. Inspecéo e testes das valvulas de seguranga;

6.3.11.4. Prova de suficiéncia dos dispositivos de controle e seguranca;

6.3.11.5. Inspecdo visual interna, fotos digitais do estado externo e interno, limpeza interna com jato d’agua, remocao de 6xidos e barro
decantados, inspecdo no trocador de calor (serpentina); e

6.3.11.6. Substituicdo da junta de vedag¢do em borracha natural e parafusos - boca de inspecao, fornecimento e substituicdo de uma
vélvula de alivio ¥2", pressao de abertura 4 bar, testes e regulagens finais.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

7.1. A demanda foi calculada com base no histérico de manuten¢gBes das caldeiras e nos registros contratuais
anteriores. Os itens acrescentados sao fruto de limitagdes verificadas no momento da execucdo dos servicos no ano

corrente.
SUBSTITUIGAO DE TIJOLOS REFRATARIOS
ITEM DESCRIGCAO UF QUANTIDADE
1 [[Remocao dos tijolos existentes e instalacdo UN 250
2 ||Fornecimento e aplicagdo de argamassa refrataria KG 140
3 [[Fornecimento e aplicacédo de concreto refratario KG 500
4 [[Fornecimento e aplicacéo de concreto refratario isolante KG 750
5 [[lLimpeza do lado 4gua com hidro limpeza UN 2
6 |Limpeza do lado fogo com maquina lavadora de alta pressao UN 2
REVISAO DE VALVULA DE SEGURANCA
7 |[Remover, desmontar e limpar a valvula, com substituicdo do sistema de vedacgéo UN
8 |Inspecionar e testar valvula de seguranga UN
Remontar a valvula com novas juntas e testar o comando de abertura manual e ajustar as
9 ~ " " . UN 3
pressdes de abertura e de fechamento, e emitir certificado de garantia
LAVAGEM DA CAMARA DE COMBUSTAO, DA PARTE EXTERNA E INTERNA DOS TUBOS E DA PARTE
EXTERNA DA CALDEIRA
10 Abrir as portas de visita das camaras d’agua e vapor, limpar a parte interna dos tubos Coniunto 2
com escova mecénica e limpar com escovas de arame )
11 Inspecionar as camqras de vapor e 4gua guanto a sinais de corrosdo e avarias, e realizar Conjunto 5
0S reparos necessarios
12 [[Inspecionar os tubos quanto a corrosao interna ou desgaste Conjunto 2
13 Limpeza com'Jatos de ar c?mprlmldo de baixa pressdo em cada tubo, seguida de Conjunto °
lavagem com agua sob presséo
Remover toda fuligem da caixa de fumaca, e remontar e fechar a caldeira com nova junta .
14 . Conjunto 2
na porta de visita
Limpar a parte externa dos tubos com jatos de agua quente a 70° C (toda agua devera .
15 . Conjunto 2
ser drenada dos tubos apos a lavagem)
Tratar e pintar a caldeira, substituir as juntas defeituosas, fechar e acender a cadeira. A .
16 .. . . . Conjunto 2
tinta utilizada devera ser de alta temperatura e fornecida pela contratada
17 |Realizar limpeza quimica dos tubos de vapor. Com insumos fornecidos pela contratada Cz;’ggira 2
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18 ||Rea|izar substituicdo dos tubos avariados || UN || 44
INSPECAO DE SEGURANCA

19 ||Teste hidrostéatico Conjunto

20 [ Teste com ultrassom em areas reparadas Conjunto

21 |[Teste com liquido penetrante em areas reparadas Conjunto 2
Abertura da porta traseira, das bocas de visitas superior e inferior, inspecdo das partes .

22 . ~ . e . . Conjunto 2
lado 4gua e combustao, e registro fotogréafico do estado interno da caldeira
Fechamento da porta frontal e traseira, prova de suficiéncia dos dispositivos de controle e .

23 Conjunto 2
seguranga, e exame externo
Revisdo dos manémetros das caldeiras, bem como os manémetros de cada painel do

24 |transmissor de pressédo, testando e fazendo as afericbes necessérias, inspecao,|Conjunto 2
desmontagem, troca de componentes avariados, montagem, instalagédo a bordo
Retirar os termdmetros da rede, incluindo o termdémetro chaminé, e inspeciona-los quanto

25 |las condicbes de funcionamento. Substituir conforme necesséario. Reinstalar os|Conjunto 2
mandmetros

26 [|Revisdo dos pressostatos RT 05 Conjunto 2

57 Inspecdo nos elementos estruturais e ndo estruturais das caldeiras, com realizagdo de|[Por 5
ultrassom caldeira

o8 Desmontagem e montagem do revestimento e retirada e instalacdo do isolante térmico|/Por 2
(fibra de ceramica) das caldeiras caldeira

. . R . Por

29 [Instalacao e fornecimento de termdmetro para caldeira . 2

caldeira

30 |[Instalagdo e fornecimento de pressostatos RT 05 para caldeira UN

31 |[Instalacao e fornecimento de mandmetros para caldeira UN 2

QUEIMADOR

32 |[Abrir o queimador e limpar o bocal de chama, o difusor e o eletrodo de igni¢éo Conjunto

33 |[Desmontar e limpar o conjunto magarico/pulverizador Conjunto
Limpar o duto do ventilador, o visor de chama, o ventilador de tiragem e o registro de ar, .

34 . . Conjunto 3
bem como limpar e testar a bomba de 6leo
Verificar as valvulas solenoides quanto a vazamento, e limpar e inspecionar o filtro do .

35 . Conjunto 3
pulverizador

36 |[Balanceamento da ventoinha do motor queimador UN

37 |[Pintura do queimador UN

38 |[Montagem do queimador, testes e acionamento UN
Fornecimento e instalagdo de bico de dleo, eletrodo de ignigdo, foto resistor, disco do
acoplamento motor bomba de 6leo, base do programador RMO, rolamento para 0 motor

39 [do queimador, chaveta de acoplamento do eixo do motor, junta de bocal, cabo de[[Conjunto 3
ignigdo, tubo alimentagdo do bico de éleo, tubo de retorno do bico de 6leo, e cabo de
ignicéo
Revisdo das bombas de 6leo combustivel sobressalentes da caldeira, consistindo de

40 |afericdo, inspecdo, desmontagem, troca de componentes avariados, montagem e| UN 3
instalacéo a bordo
Instalagdo e fornecimento de programador, bloco das solendides e bocal da foto célula Por

41 [lcom chicote, valvulas solendides, barramentos, contatora, relé de conjunto sobrecarga e coniunto 3
transformador de igni¢cdo para o queimador da caldeira I

42 |Instalacéo e fornecimento de selo de vedagao para a bomba de 6leo da caldeira UN 3

GARRAFA DE NiVEL

43 Limpeza interna e reparo na garrafa de nivel, incluindo a aplicacdo de 08 pecgas de Coniunto 2
eletrodo de nivel 600 mm e 02 torneiras de nivel 34" )

44 Fornecimento e instalacdo de dois registros tipo esfera tripartido 3/4” - 150 libras, 08 Coniunto 2
parafusos com porca e arruelas 1/2" x 2.1/2" e 01 tubo visor de nivel 5/8” x 1500 mm )
Desmontagem/montagem do revestimento e retirada/instalacdo do isolante térmico (fibra .

45 U Conjunto 2
de ceramica)

46 |Instalacéo e fornecimento de garrafa de nivel para a caldeira UN 2

DUTO DE EXAUSTAO
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Revisdo do duto de exaustdo (chaminé), incluindo o reparo do isolamento e acabamento
47 |[lcom aplicagdo de 15 pecas de cinta de revestimento 1,2 m/cd, 02 pecas de chapal/Conjunto
inoxidavel para revestimento, 04 metros de isolamento térmico e 100 pecas de rebites
POP 3 mm
48 [[Fornecimento e substituigdo de seis juntas fleximetalicas (trés de 3” e trés de 4”") Conjunto
Retirada do revestimento e isolamento, montagem das cintas de apoio do revestimento .
49 . Conjunto
até a altura de 2 metros
VISOR DE CHAMA
Instalacdo de visor de chama, com aplicacdo de 02 pecas vidro de borosilicato, 02 pecas
50 [lde conex&o (ponta de rosca) 2" x 100 mm, 02 pecas de luva com trava para vidro visor de[[Conjunto
chama 2” e 01 metro de tubo SCH.40 1.1/2”
PAINEL ELETRICO
Retirar pontos de ferrugem, aplicar jatos de ar para eliminar a poeira do ponto afetado,
51 |laplicar camada de zarcdo, e duas camadas de tinta, inspecionar as contatoras, testar ol{Conjunto
funcionamento e limpar os contatos com liquido “limpador de contatos”
Inspecdo do relé térmico e dos relés de tempo, revisdo geral dos cabos, terminais, .
52 . Lo ) . . Conjunto
botoeiras, fusiveis, chaves rotativas e sinaleiros
Substituicdo da régua de borne e terminais dos cabos de interligagéo, teste de operacéo, .
53 ~ . . o Conjunto
tensdo aplicada, teste de isolamento e verificagdo de corrente de fuga e terra
TANQUE HIDROFORO
54 Mapeamento da chapa de construcdo do corpo com a realizagdo de medi¢cdo por Conjunto
ultrassom
55 [ Teste hidrostatico UN
56 [Inspecéao e testes das valvulas de seguranca UN
57 [|Prova de suficiéncia dos dispositivos de controle e seguranca Conjunto
Inspecdo visual interna, fotos digitais do estado externo e interno, limpeza interna com
58 |[jato d'agua, remocdo de 6xidos e barro decantados, inspegdo no trocador de calor[[Conjunto
(serpentina)
Substituicdo da junta de vedacdo em borracha natural e parafusos - boca de inspecéo,
59 |[fornecimento e substituicdo de uma valvula de alivio %2", pressdo de abertura 4 bar,|[Conjunto
testes e regulagens finais
AQUECEDOR ELETRICO
M men h nstruca r m a realizaca medica r .
60 apeamento da chapa de construcdo do corpo com a realizacdo de medi¢do po Conjunto
ultrassom
61 [Teste hidrostatico UN
62 |[Inspecao e testes das valvulas de seguranca Conjunto
63 |[Prova de suficiéncia dos dispositivos de controle e seguranga Conjunto
Inspecdo visual interna, fotos digitais do estado externo e interno, limpeza interna com
64 |[jato d'agua, remocdo de Oxidos e barro decantados, inspecdo no trocador de calor|{Conjunto
(serpentina)
Substituicdo da junta de vedacdo em borracha natural e parafusos - boca de inspecéo,
65 [fornecimento e substituicdo de uma valvula de alivio 2", pressdo de abertura 4 bar,[Conjunto
testes e regulagens finais

8. Estimativa do Valor da Contratacao

Valor (R$): 607.054,46

8.1. A estimativa do valor da contratacéo foi obtida através de pesquisa de pre¢os conforme os incisos Il e IV do art.
5° da Instru¢do Normativa SEGES/ME n° 65, de 7 de julho de 2021, apés tentativa de obtencdo de precos em
contratacbes similares de outros 6rgaos, o que restou inviabilizado devido a alta especificidade técnica dos
equipamentos e dos servigos exigidos.
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8.2. A cotacdo realizada com potenciais fornecedores foi coletada por meio de orcamentos em papel timbrado e
assinados pelos representantes das empresas; precos que contemplam: custo de deslocamento de veiculo e pessoal
até os navios para coleta dos itens a serem revisados, custo para devolucao dos itens revisados ao navio, custo de
mao de obra, custos dos materiais a serem substituidos, custos de alimentagdo, custos de uniforme, custos de
administracdo, impostos e lucro.

8.3. O valor estimado da contrata¢do, conforme detalhado no Termo de Referéncia, € composto pela mediana dos
precos obtidos via incisos Il e IV da referida Instru¢gdo Normativa.

9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

9.1. O objeto da contratacdo € composto por servicos técnicos e especializados de revitalizagdo das caldeiras do
Navio-Escola Brasil. Compete a Administracdo buscar o menor dispéndio possivel de recursos, assegurando a
qgualidade na prestacéo do servico, o que demanda a escolha da solu¢cdo mais adequada e eficiente para a execucao
do contrato. Nesse contexto, ndo obstante a relagéo de reciprocidade técnica dos servicos, reforcamos a necessidade
de que o objeto seja, em sua totalidade, executado por uma Unica empresa, pelas justificativas que se seguem:

9.1.1. A opcéo pelo ndo parcelamento do objeto fundamenta-se no binbmio menor custo versus maior beneficio para
a Administracdo. Optou-se pela integridade técnica necessaria visando evitar problemas logisticos (diversas
empresas prestando servico em um mesmo local ou equipamento), de produtividade e de continuidade dos servigos.

9.1.2. Por se tratar de servico técnico de manutencdo em um navio da Marinha do Brasil, que possui um Programa de
Manutencao definido, é imperioso que todo 0 processo cumpra 0 cronograma estabelecido para os meios navais. As
etapas da prestacdo de servico devem ser interligadas, pois o sistema é fundamental para a confiabilidade dos
equipamentos, conforme descrito no item 1.3 deste documento. Eventual falha no funcionamento impacta diretamente
a operacionalidade do navio.

9.1.3. O objeto contempla diversos itens técnicos que exigem compatibilidade entre si. Caso houvesse mais de uma
contratada, o risco de conflitos na execucao e atrasos no cronograma seria potencializado. Além disso, a contratacao
unificada gera economia de escala, 0 que garante maior vantajosidade financeira para a Administragao.

10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

10.1. N&o se verificam contratagfes correlatas ou interdependentes necessarias para a viabilidade e a execugéo
deste contrato.

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

11.1. Conforme estabelecido na legislacéo vigente, o Plano de Contratacdes Anual (PCA) é dispensavel ao Comando
da Marinha. Nao obstante, a contratacdo esta em consonancia com o disposto no Planejamento Estratégico
Organizacional (PEO) da Base Naval do Rio de Janeiro.

12. Beneficios a serem alcancados com a contratacao

12.1. Com a adocéo da solucdo de contratacdo de empresa especializada para a manutencdo das caldeiras do Navio-
Escola Brasil, espera-se atender com eficacia as demandas de apoio solicitadas a esta OMPS-I.

12.2. Destaca-se que inexistem quadros funcionais na Marinha do Brasil com a qualificacé@o técnica especifica para a
execucdo integral dos servicos em andlise, o que impede o0 aproveitamento exclusivo de recursos humanos orgéanicos.

12.3. Quanto a economicidade, a Administracdo, ao contratar servicos especializados para atividades de suporte
técnico, foca sua atuagéo na atividade-fim para a qual foi instituida, em busca da defesa da Patria.
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13. Providencias a serem Adotadas

13.1. A Marinha do Brasil disp6e de espaco adequado para receber a empresa contratada. Nos navios, existem
compartimentos que possibilitam o manuseio de pecas e a execucdo das tarefas, ndo havendo, assim, necessidade
de adequacao das instalac6es da Organizacdo Militar.

14. Possiveis Impactos Ambientais

14.1. Serdo inseridas como obrigacdes da CONTRATADA as seguintes disposicdes que se referem a critérios e
praticas de sustentabilidade:

14.1.1. Racionalizacdo do uso de substancias potencialmente toxicas/poluentes no momento da manutencao;
14.1.2. Substituicdo de substancias toxicas por outras atoxicas ou de menor toxicidade;
14.1.3. Racionalizacdo/economia no consumo de energia, especialmente elétrica, e agua; e

14.1.4. Adequado acondicionamento dos residuos gerados pelas atividades de limpeza, além da adequada separacao
dos residuos conforme as boas praticas de reciclagem.

14.2. Além das boas praticas de otimizacdo de recursos/reducdo de desperdicios/menor poluicdo exigida acima, a
CONTRATADA devera adotar as seguintes praticas de sustentabilidade na execuc¢do do contrato, quando couber, em
cumprimento ao disposto no art. 6° da Instru¢do Normativa SLTI/MPOG n° 1, de 19/01/2010:

14.2.1. Usar produtos de limpeza e conservacéo de superficies e objetos inanimados que obedegam as classificagbes
e especificacdes determinadas pela ANVISA;

14.2.2. Adotar medidas para evitar o desperdicio de agua tratada, conforme a legislacao vigente;

14.2.3. Observar a Resolugdo CONAMA n° 20, de 7 de dezembro de 1994, quanto aos equipamentos de limpeza que
gerem ruido no seu funcionamento;

14.2.4. Fornecer aos empregados os equipamentos de seguranga (EPI e EPC) que se fizerem necessérios para
execucao dos servicos;

14.2.5. Realizar um programa interno de treinamento de seus empregados, nos trés primeiros meses de execucéo
contratual, para reducéo de consumo de energia elétrica, de consumo de agua e reducdo de producao de residuos
sélidos, observadas as normas ambientais vigentes;

14.2.6. Realizar a separacao dos residuos reciclaveis descartados e sua destinagdo conforme o Decreto n® 10.936, de
12 de janeiro de 2022; e

14.2.7. Respeitar as Normas Brasileiras (NBR) publicadas pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas sobre
residuos sélidos.

14.2.3. Observar a Resolugdo CONAMA n° 20, de 7 de dezembro de 1994, quanto aos equipamentos de limpeza que
gerem ruido no seu funcionamento;

14.2.4. Fornecer aos empregados 0s equipamentos de seguranca que se fizerem necessarios, para execugédo dos
Servicos;

14.2.5. Realizar um programa interno de treinamento de seus empregados, nos trés primeiros meses de execugao
contratual, para reducéo de consumo de energia elétrica, de consumo de agua e reducdo de producao de residuos
sélidos, observadas as normas ambientais vigentes;
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14.2.6. Realizar a separacéao dos residuos reciclaveis descartados e sua destinacao as associacdes e cooperativas
dos catadores de materiais reciclaveis, que sera precedida pela coleta seletiva do papel para reciclagem, quando
couber, nos termos do IN/MARE n° 6, de 3 de novembro de 1995 e do Decreto n° 5.940, de 25 de outubro de 2006; e

14.2.7. Respeitar as Normas Brasileiras (NBR) publicadas pela Associacdo Brasileira de Normas Técnicas sobre
residuos sélidos.

15. Declaracdo de Viabilidade

Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratacdo.

15.1. Justificativa da Viabilidade

Ao verificar-se a complexidade do objeto que se pretende contratar, nota-se de pronto que este transcende as possibilidades e recursos
organicos da Organizagdo Militar responsavel, no que compete as maquinas e equipamentos necessarios a execucao dos servicos, o que

justifica a sua contratacdo através de processo licitatorio.
Adicionalmente, declara-se que a presente contratagdo é viavel.

16. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrénicas seguem o horério oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543, de 13 de novembro de
2020.

Documento assinado digitalmente

b ROBERTO WAGNER DE OLIVEIRA CABRAL MEDE!
g L Data: 14/01/2026 15:47:11-0300
Verifigue em https://validar.iti.gov.br

ROBERTO WAGNER DE OLIVEIRA CABRAL MEDEIROS
Equipe de apoio

Documento assinado digitalmente

b KARINE FRANCA DE OLIVEIRA
g Ll Data: 14/01/2026 14:44:07-0300
Verifique em https://fvalidar.iti.gov.br

KARINE FRANCA DE OLIVEIRA
Equipe de apoio

Documento assinado digitalmente

b JORGE DE OLIVEIRA ANTUNES JUNIOR
g .l Data: 15/01/2026 15:13:44-0300
Verifique em https://validar.iti.gov.br

JORGE DE OLIVEIRA ANTUNES JUNIOR

Autoridade competente
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